ManosW_’Unidas

Campaiia LXVI (Afo 2025)
MEJORA DE LA PREVENCION Y ATENCION SANITARIA EEMNSSUgo I 1s

esnuestra

EN 9 ALDEAS TRIBALES DE AMRAVATI PRS2

ASIA - INDIA /
MAHARASHTRA-
IND /77774 | LXIV D

Importe total: 34.927 €

Al frente del Proyecto:
MALKAPUR FATIMA DISPENSARY
Hermanas de Nuestra Sefora de Fatima

Beneficiarios:
Directos: 3.000
Indirectos: 5.500

La Vicaria I-N participa con Manos Unidas en este proyecto

JORNADA NACIONAL DE MANOS UNIDAS -9 FEBRERO

Proyecto aiio anterior:

PROMOCION DEL DERECHO A LA ATENCION
SANITARIA PRIMARIA EN ANKABOKA-MADAGASCAR

Finalizado
GRACIAS por vuestra colaboraciéon




